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KDVM 800 LA

Przejazd w osi X 800mm
Przejazd w osi Y 530mm
Przejazd w osi Z 530mm
Odlegtos¢ miedzy srodkiem wrzeciona a kolumng 550mm
Odlegtos¢ miedzy koncéwkag wrzeciona a stotem roboczym 145-675mm
Wymiary stotu roboczego 950x510mm
Rowki T-owe 18x5x100mm
Maksymalne obcigzenie stotu 600kg
Rodzaj stozka narzedziowego BT40
Predkos¢ wrzeciona 10 000 obr/min
Moc silnika 11/15 kW
Predkosc¢ przejazdow Xi Y 30m/min
Predkos¢ przejazdu Z 30m/min
Momenty obrotowe napeddéw osi XY i Z 20/20/20 Nm
Prowadnice osi XY i Z Liniowe
Powtarzalnos¢ XY i Z <0,006mm
llo§¢ narzedzi w magazynie 24
Maksymalna srednica narzedzia( z sgsiednim narzedziem) J76mm
Maksymalna srednica narzedzia ( bez sgsiedniego narzedzia) @150mm
Maksymalny ciezar narzedzia 8kg
Maksymalna dtugo$¢ narzedzia 300mm
Czas wymiany narzedzia 2s
Kompletne ostony ochronne TAK

Catkowite wymiary maszyny dtugo$¢ x szerokos¢ x wysokosc\

2800 x 2300 x 2700 mm

Masa maszyny

5150 kg

Chtodzenie wrzeciona

TAK ( olejem)

Monitorowanie temperatury wrzeciona TAK
Przedmuch przez wrzeciono TAK
Sztywne gwintowanie TAK

Chtodzenie przez wrzeciono (30 bar)

opcja dodatkowa




Widok maszyny bez oston

e Bardzo masywny, w petni odlewany korpus
e Szeroka podstawa zapewnia stabilne i sztywne podparcie
e 3 prowadnice liniowe w osiach X i Y zwiekszajg sztywnosc¢

e Bardzo duza powierzchnia styku wrzeciennika z kolumnag




Najwazniejsze cechy obrabiarki

Maszyna sktada sie z elementow odlewanych z Zeliwa — podstawa maszyny,
kolumna, suport, stét roboczy oraz wrzeciennik wykonane sg z najwyzszej jakosci, bardzo
solidnych odlewéw zeliwnych o cienkosciennej, uzebrowanej strukturze. Zeliwo
poddawane jest wielokrotnym procesom obrobki cieplnej (starzenia), dla zapewnienia
najwyzszej stabilnosci, sztywnos$ci maszyny oraz w celu utrzymywania maksymalnej

doktadnosci obrobki.

Giéwny naped maszyny
Gtowny naped w maszynach serii KDVM-800LA realizowany jest przez naped
pasowy, ktory pozwala uzyskaC wysokg wydajnos¢ i wysokie predkosci obrotowe

wrzeciona.

Sruby prowadzgce oraz prowadnice liniowe produkowane sg przez uznanych na
catym swiecie producentdéw, takich jak tajwanskie HIWIN i PMI, japonskie THK, niemieckie
Rexroth i inne. Rozmiar s$rub kulowych oraz ilos¢ prowadnic jest odpowiednio
dopasowywana do rozmiaru konkretnej maszyny. Pozwala to na zachowanie wysokiej

sztywnosci i stabilnosci.




Napedy posuwoéw

Napedy posuwow w kazdej z trzech osi (X, Y, Z) wykorzystujg serwomotory pradu
przemiennego. Dzieki bezposredniemu tgczeniu srub kulowych, stosowaniu specjalnych
gniazd tozyskowych oraz konstrukcji zapewniajgcej wstepne napiecie srub kulowych,

precyzja i doktadnos¢ ruchow posuwowych znacznie sie poprawia.
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Prowadnice

Precyzyjne prowadnice liniowe (toczne) gwarantujg wysokg predkosc i dynamike,
a takze wysokg doktadnosc¢ pozycjonowania. Charakteryzujg sie przede wszystkim
dynamikg ruchéw posuwowych i wysokg precyzjg obrdbki.

Maszyny z serii KDVM800L i KDVM1000L wykorzystujg trzy zestawy liniowych
prowadnic i pie¢ ruchomych wozkow dla osi X/Y oraz dwa zestawy prowadnic liniowych i
szes¢ ruchomych wézkow dla osi Z. Dzieki temu znacznie wzrasta maksymalne
obcigzenie stotu roboczego, stabilnosc¢, sztywnos¢ i doktadnos¢ obrobki.

Mechanizm automatycznej wymiany narzedzia

Maszyna standardowo wyposazona jest w niezawodny i automatyczny magazyn
narzedziowy. Wystepuje on w dwdch wariantach: na 24 i na 30 narzedzi.

Proces wymiany narzedzia jest wielokrotnie testowany, co gwarantuje
bezproblemows i dtugotrwatg eksploatacje. Magazyn narzedziowy jest wysoce precyzyjny
i dynamiczny.




Wyposazenie w cenie obrabiarki

Sterownik Sinumerik 828D + ShopMill
24 pozycyjny magazyn dwuramienny SK-40
Pasowy naped wrzeciona 10 000 [obr/min]
Sonda pomiaru narzedzia

Naped servo wrzeciona 11/15 kW
Prowadnice liniowe kulkowe

Srubowy transporter widréw
Chtodzenie przez wrzeciono (30 bar)
Petna ostona przestrzeni roboczej
Agregat chtodzenia oleju wrzeciona
Sztywne gwintowanie

Port RS232, PCMCIA, USB

Ethernet

Oswietlenie robocze

Oswietlenie sygnalizacyjne
Przedmuch przez wrzeciono

Auto power off

Pistolet na sprezone powietrze
Pistolet na chtodziwo

Centralne smarowanie

Skrzynka z narzedziami

System chiodzenia

Instrukcja obstugi w jezyku polskim
Wentylacja szafy elektrycznej
Certyfikat CE



